附件
服务项目要求
三码合一冻存管——技术指标及性能说明

物资清单：
	物资名称
	数量（根）
	单价（元）
	总估价（元）

	蓝色冻存管（1.5ml）
	1600
	
	

	黄色冻存管（1.5ml）
	36000
	
	

	橙色冻存管（1.5ml）
	36000
	
	

	白色冻存管（1.5ml）
	100
	
	

	绿色冻存管（母面）（1.5ml）
	1200
	
	

	绿色冻存管（中间层）（1.5ml）
	1200
	
	

	绿色冻存管（字面）（1.5ml）
	1200
	
	

	紫色采血管（5ml）
	12000
	
	

	粉色采血管（5ml）
	12000
	
	


（1）容量选择： 1.5ml；

（2）尺寸要求：47.7mm*11.2mm；

*（3）采用模铸外部0.5、1.0、1.5三段刻度，侧面条码加数字码，底部二维码，实现三码合一；

*（4）旋盖方式：外旋；盖内采用双注塑成型密封圈，不存在掉落风险，密封性强；

*（5）盖子结构：凹盖，有配套专属塑料旋盖器；凹盖六角形；盖体颜色：橙色、蓝色、黄色、绿色；

*（6）可耐受温度范围：-196℃至121℃；

*（7）材料:采用进口医用级USPⅥ级聚丙烯（PP）材料★

*（8）灭菌方式：伽马射线灭菌，不变色★

（9）灭菌水平：达到SAL10-6
（10）无热原、无DNA酶、无RNA酶、无内毒素、无诱变剂；

（11）底部自立式，可预置圆形一体成型二维码垫片，激光蚀刻二维码，不褪色变形，用不脱落；可配专用高速2D读码仪，100个样本实现3秒全部读取，读取率100%。配套专用100格PC冻存盒，盒盖有网格定位

*（12）产品生产环境10万级洁净车间-需提供当年第三方检测报告★

（13）模具采用国内外专业制造商设计，确保成型产品壁厚均匀，无偏差；成型过程采用全自动注塑工艺及机械手全自动操作，减少前道工序污染的可能

（14）冻存管分类产品质量标准，制定并参照企业标准★

（15）生产企业性质：高新技术企业、地方性科技型创新型示范企业★

（16）冻存管分类产品技术水平：国际先进水平-经地方经信委专家鉴定

（17）企业通过ISO13485-2012体系认证，CE认证，NQA认证★
*（18）符合中国新生儿出生重大缺陷队列项目规定标准。
